CNC-Werkzeugmaschinen mit Automation in der Lohnfertigung

1 Auf der Mazak
‘Integrex i-400 ST
mit Roboterauto-
mation und
Werkstlickspei-
cher werden bei
CNC Adam in
Suhl Bauteile mit
komplexen Kon-
turen in 5-Achs-
Simultanbearbei-
tung gefertigt
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Automatisiert zur Hochprazision

Henry und Iris Adam griindeten 1998 in der Aufbruchstimmung der Nachwendejahre eine kleine

CNC-Dreherei. Heute ist CNC Adam in Suhl ein florierender Lohnfertiger, in dessen Fertigung

modernste CNC-Maschinen von Mazak vorherrschen - und das zunehmend automatisiert.

von Andrea Jager

estartet war das Unternehmen

im Technologie- und Griinder-

zentrum Schmalkalden zunéchst
mit konventionellen Maschinen, die der
gelernte Industriemeister Adam von
seinem alten Arbeitgeber erworben hat-
te. Eine wertvolle Unterstiitzung leiste-
te Henry Adams Vater, der wahrend
seiner langjahrigen Berufstétigkeit die
Vorziige von Mazak-Werkzeugmaschinen
kennengelernt hatte und dieses Wissen
an seinen Sohn weitergab. Unter ande-
rem deshalb zog bereits im Januar 1999
mit einer ‘Mazak VTC* das CNC-Zeitalter
in den Betrieb ein.

Eine weitere Mazak-Maschine folgte

im Herbst des gleichen Jahres. ,Damals
dachten wir weniger an die Risiken,
sondern konzentrierten uns darauf, was
man durch Eigeninitiative und Flei
erreichen kann®, erinnert sich Iris
Adam, die bis heute die kaufmannische

Leitung des Unternehmens innehat, an
die Anfange der beruflichen Eigenstan-
digkeit.

Einzelteile und Kleinserien fiir
anspruchsvolle Abnehmerbranchen
Fiir die Adams hat sich das Risiko aus-
gezahlt. Bereits 2001 wurde im nahe
gelegenen Suhl ein eigenes Gebdude
mit 800 m? Produktionsfliche bezogen.
Eine HallenvergroBerung auf 1250 m?
folgte 2008/09. In der Fertigungshalle
stehen heute zahlreiche CNC-Maschinen
namhafter Hersteller, darunter allein
sechs Mazak-‘Integrex‘-Multifunktions-
maschinen sowie weitere Dreh- und
Frasmaschinen von Mazak.

Zehn Mitarbeiter fertigen — als Ein-
zelteile und in Kleinserien von 500 bis
1000 Stiick — Werkstiicke aus Edelstahl,
Stahl oder Aluminium. Diese werden in
anspruchsvolle Branchen wie die Flug-
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zeugindustrie, die Medizin- und Dental-
technik, die optische Industrie und die
Solarindustrie sowie den Sonderma-
schinenbau geliefert.

»Wir fertigen hochkomplexe Bauteile
in erstklassiger Qualitit®, sagt Henry
Adam voller Uberzeugung. ,,Und dafiir
benotigen wir Maschinen, die das pro-
zesssicher und wiederholgenau leisten
konnen. Auf Mazak-Maschinen konnen
wir uns in dieser Hinsicht jederzeit
verlassen. Sie sind leistungsstark und
nahezu unverwiistlich.“

Hoher Automationsgrad

als wichtiger Erfolgsfaktor
Aufgrund des stetig wachsenden Kos-
tendrucks und der Notwendigkeit einer
kontinuierlichen Produktivititssteige-
rung spielt der Aspekt Automation
schon langer eine grofBe Rolle bei CNC
Adam. ,,Wir haben ein sehr breites Teile-
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2 Stangenlader oder Gelenkroboter? Bei der Integrex i-100H ST ist beides mdglich. Der
Roboter hat eine eigene Steuerungseinheit © Mazak

3 Die Integrex i-100H ST verfiigt iber eine integrierte kompakte Frasspindel mit Capto-

Aufnahme und einen unten angeordneten Werkzeugrevolver mit neun Werkzeugplatzen

© Mazak

spektrum und fiir jeden Durchmesser-
bereich die passende Maschine. Schnell
war uns klar, dass sich auch im Klein-
serienbereich eine Automatisierung
lohnt“, erklart Henry Adam. ,Der Riist-
aufwand wird dadurch iiberschaubarer.
Wir automatisieren entweder mit Stan-
genlader oder Roboter und suchen
dabei immer die effektivste Losung. Je
nach Teilespektrum kann das eine oder
das andere besser sein.”

Das 2017 beschaffte Drehfriaszen-
trum ‘Integrex i-400 ST wurde auf-
grund der TeilegroBe mit einem Gelenk-
roboter automatisiert und bewéhrt sich
im Rahmen der 5-Seiten-Bearbeitung
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mit Ubergabe an die 2. Spindel fiir die
Bearbeitung der 6. Seite jeden Tag bei
der Fertigung von Werkstiicken mit
komplexen Konturen.

Kombi-Automation sorgt fiir

eine noch hohere Flexibilitat

Fiir die Automatisierung der neuesten
Mazak-Maschine — einer ‘Integrex
i-100H ST* — entschied man sich bei
CNC Adam hingegen dafiir, die beiden
Systeme Stangenlader und Roboter zu
kombinieren. ,Wir konnen bei dieser
Maschine entweder von der Stange
arbeiten oder die Teile mit dem Roboter
be- und entladen. Das erhoht die Flexi-

www.werkstatt-betrieb.de

TECHNOLOGIE “

bilitat der Maschine enorm®, erlautert
Henry Adam. ,Die eingebaute Entlade-
vorrichtung mit Transportband und
Teileféinger, die bei kleineren Werkstii-
cken die Entnahme der Fertigteile
erleichtern soll, wird hingegen bisher
selten genutzt.“

Die Integrex-i-H-Serie hat eine ge-
rade verlaufende Front, die einen guten
Zugang zum Maschinenraum ermog-
licht und eine effizientere Platzierung
frontal angeordneter Automatisierungs-
systeme wie Gelenkroboter oder eines
seitlich angeordneten Stangenladers
erlaubt. Das Werkzeugmagazin wurde
an die Riickseite der Maschine verlegt.
Der Bediener hat dort besten Zugang
zum Magazinbereich. Er kann die
Werkzeuge aber auch von vorne ein-
wechseln.

Modernste Maschinenausstattung
Die nétige hohe Flexibilitit und Leistung
bei der Dreh- und Frésbearbeitung kom-
plexer Werkstiicke in einer Aufspannung
verdankt die Integrex i-100H ST den
Hochleistungs-Haupt- und Gegenspin-
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Metallbearbeitung innerhalb des
Technologie- und Griinderzentrums
Schmalkalden. 2001 erfolgte der
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4 Christian Adam ist von der Performance

der ‘SmoothAi‘’-Steuerung sehr angetan
© Mazak

deln mit 8-Zoll-Futter und einer Leis-
tung von jeweils 6000 min!. In die
Maschine ist eine kompakte Frasspindel
mit Capto-Aufnahme und einer Hochst-
drehzahl von 12000 min™! integriert
sowie ein unten angeordneter Werk-
zeugrevolver mit neun Werkzeugplétzen,
der eine 5-Achs-Simultanbearbeitung
mit zwei Werkzeugen erlaubt.

Das Werkzeugmagazin an der Riick-
seite der Maschine ist mit 74 Werkzeug-
plitzen ausgestattet. Der grofziigige
210-mm-Hub der Y-Achse und eine
B-Achse mit einem Drehbereich von
240° sorgen fiir uneingeschrinkte Kon-
turbearbeitung.

Intelligentere Bearbeitung
dank der ‘SmoothAi‘-Steuerung
Fiir Sohn Christian Adam war der elter-
liche Betrieb im Kindesalter der ‘gréfBte
Spielplatz der Welt‘. Heute verantwor-
tet der 36-Jihrige nach seinem Studium
des Wirtschaftsingenieurwesens mit
Schwerpunkt Maschinenbau im Unter-
nehmen die Bereiche Produktion und
Qualititssicherung und kiimmert sich
zudem um die Digitalisierung der Ferti-
gung. Fiir die Bearbeitung hochkomple-
xer Teile programmiert Christian Adam
mit einen CAM-System an einem exter-
nen Computer-Arbeitsplatz, normaler-
weise werden die NC-Programme aber
direkt an der Maschine erzeugt.
Christian Adam ist von der Smooth-
Ai-Steuerung sehr angetan. ,,Das ist ein
richtiger Technologiesprung im Ver-
gleich zur ISO-Programmierung®, sagt
der IT-Experte begeistert. Schon bei
den ersten ‘Mazatrol-Steuerungen war
Mazak mit der Werkstatt-/Dialogpro-

m TECHNOLOGIE WERKZEUGMASCHINEN

5 Mazak-Gebietsreprasentant Andreas Ringer (links) unterstitzt seit Jahren die Kunden

bei allen Maschinenangelegenheiten, ob beim Neukauf oder beim After-Sales Service

© Mazak

grammierung und der damit verbunde-
nen leichten Bedienbarkeit anderen
Steuerungsherstellern technologisch
voraus. Mit der SmoothAi bieten Featu-
res wie ‘Smooth Machining’ und ‘Virtual
Machining’ dem Bediener eine Vielzahl
an Hilfsfunktionen, die gerade bei der
Werkstattprogrammierung die Ein-
richtzeit erheblich verkiirzen. Mit der
‘3D Assist’-Funktion konnen Werk-
stiickzeichnungen (Step, Iges, Parasolid)
geladen und die von der Feature-Erken-
nung automatisch markierten oder vom
Bediener manuell selektierten Elemente
direkt ins Mazatrol-Programm {iiber-
nommen werden.

Prozesssicherheit durch moderne
Softwaretools nachhaltig erhoht
Mit dem Softwaretool Virtual Machining
kann die Bearbeitung noch bevor ein
erster Span flieBt simuliert und auf
Konturverletzungen oder Stérkonturen
hin iiberpriift werden. Die Mazatrol-CNC
bietet eine automatische Schnittdaten-
kontrolle, korrigiert Programmierfehler
selbststandig und macht Vorschlage fiir
den besten Frasweg.

Beim Einrichten eines Werkstiicks
steht die Funktion ‘Cutting Advisor‘ zur
Verfiigung, die auf intelligente Weise
Programmabschnitte identifiziert, in
denen wichtige Parameter wie Dreh-
zahl, Vorschubgeschwindigkeit und
Schnitttiefe bereits vor dem ersten
Anschnitt eingestellt werden kénnen.
Die Funktion erméglicht zudem die
optische Darstellung von Bearbeitungs-
daten wie Werkzeugauslastung, Zerspa-
nungsvolumen, Zerspanungslast und
Bearbeitungszeit.
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Hoher Kundennutzen durch eigenes
Know-how und Mazak-Expertise
Zum Portfolio von CNC Adam gehdren
auch Baugruppenmontagen und ein
vielseitiger CNC-Stangengreifer fiir
Drehzentren — eine eigene Produkt-
entwicklung. Henry Adam erklart:

»In vielen kleinen Drehereien kann aus
Platzgriinden nicht an jeder Drehma-
schine mit einem Stangenlader gear-
beitet werden. Hier leistet unser
kostengiinstiger CNC-Stangengreifer
vor allem bei Werkstiicken mit emp-
findlicher Oberflache gute Arbeit, da
dieser das Material schont und vielsei-
tig einsetzbar ist. Letztendlich geht es
immer darum, Produkte in bester
Qualitit zu fertigen.”

Genauso verlisslich wie die hohe
Qualitat der Produkte, die CNC Adam
an seine Kunden liefert, sind die gute
Beratung des Mazak-AuBendienstes
und der Service des Werkzeugmaschi-
nenherstellers. Andreas Ringer, lang-
jahriger Mazak-Gebietsrepriasentant in
Thiiringen, unterstiitzt seit Jahren bei
allen Maschinenangelegenheiten, ob
beim Neukauf oder beim After-Sales-
Service. Er tragt mit seiner Fach-
kompetenz dazu bei, dass bei CNC
Adam die bestgeeigneten Mazak-
Maschinen in der Fertigung stehen.
Die Anwendungstechniker in Goppingen
und Leipzig leisten beste Unterstiit-
zung, sollte es einmal in einer Maschine
klemmen.

~Bei Mazak hangt man bei Bedarf
nicht in einer Service-Hotline fest, son-
dern hat mit echten Menschen zu tun®,
resiimiert Henry Adam. ,Das macht fiir
uns den Unterschied.” =
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